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BEZAZBESTOWE SZNURY USZCZELNIAJACE
Uszczelnienia Temapack do pomp i armatur
TEMAPACK Cisnienie (b Temperatura (°C) | Predkos¢ (m/s) q
Ozn. Opis on % Min. | Max. B pH | zastosowanle
| woda, stabe kwasy i zasady,
('i; 7100 zimpregnacjg PTFE 30 | 100 | 200 |-200 | +300 15 - | 0-14 | przemyst papierniczy
wr +450" gorgca woda, para, gazy,
2 7000 z impregnacja grafitowg 30 | 200 | 300 |-200 |+6507 15 - | 0-14 | oleje, rozpuszczalniki
lotne weglowodory,
E 6500 zimpregnacjg PTFE 20 | 100 | 300 |-200 | +280| 20 2 | 0-14 | oleje mineralne, gazy obojetne
< +450" petrochemia, rafinerie, energetyka,
% 6400 z inhibitorem korozji 20 | 100 | 300 |[-220 (+550”| 10 2 | 0-14 | gazy obojetne +2000°C
% witaczane pierscienie z folii +450" elektrownie jadrowe, para,
g 6300 grafitowej o gestosci 1,2-1,8 glem’ - 30 | 500 |-220 |[+550? - 2 | 0-14 | gazyobojetne +3000°C
Q kazda przedza wzmocniona siatka +450" para gazowa, chemia, zwiaszcza do zamknigtych
i|6210 z drutu ze stali nierdzewnej - - | 500 |-220 |+6507 - - | 0-14 | pierscieniw zaworach, gazy obojetne +1000°C
E kazda przedza wzmocniona siatkg +450" cieptownie i elektrownie, rafinerie,
s 6200 z drutu ze stalinierdzewnej| 30 | 250 | 500 |-220 |[+650? B 2 | 0-14 | gazy obojetne +1000°C
[©) +450" elektrownie, przemyst chemiczny,
6100 czysta przedza bez dodatkéw | 20 | 100 | 250 |-220 [+550”| 20 1,6 | 0-14 | cieptownie, gazy obojetne +1000°C
I PTFE/przedza grafitowa petrochemia, gorgca woda, papiernie,
é 5410 - zamiennik przedzy 5400 GORE GFO 20 | 150 | 200 |-100 | +280| 24 2 | 0-14 | zywno$¢, chemia, aptekarstwo
= PTFE /grafit do pomp przedza chemia, do pomp, zwlaszcza
& [5400 GORE G34 - PTFE 20 | 150 | 200 [-100 | +280| 25 2 | 0-14 | wysokocisnieniowych
§ grafit do wysokich cisnien do pomp ttokowych i zaworow,
Z | 5300 zimpregnacja PTFE - | 300 | 600 |-100 | +280 - 2 | 0-14 | chemia, elektrownie i cieptownie
é zimpregnacjg PTFE chemia, elektrownie i cieptownie,
w 5200 i olejem silikonowym 15 | 150 - |-200 | +280| 10 2 | 0-12| pompy ttokowe
= czysta wyprana przedza zwtaszcza do tlenu, zywnosci, dla
E/ 5110 zimpregnacjg PTFE - | 150 | 250 |-200 | +280 - - | 0-14 | przemystu farmaceutycznego, agresywnej chemii
= woda pitna, chemia,
* 15100 tylko z impregnacja PTFE - | 150 | 250 |-200 | +280 - - | 0-14 | rafinacja cukru, papiernie
=] wyréwnanie obu przedzy oleje mineralne i syntetyczne, para,
= 4220 "fjfff {}'f } "Zebra" olejemsilikonowym 20 | 150 | 200 |-100 | +280| 20 - | 3-12 | stabe kwasy, rodek Scierny, papiernie
§- = wzmocnienie $rodek Scierny, papiernie,
_g' 4210 PTFE/grafitowetaramidowe w 20 | 200 | 300 |-100 | +280| 20 2 | 3-12 | cementownie, kopalnie
£ Impregnacja PTFE/aramid/grafit serwopompy, medium $cierne,
54200 PR | -1 - ol siikonowy 20| 200 | 250 |-100 | +280| 20 | 5 |3-12] papiernie, szlamy
2 wyréwnanie obu przedzy cementownie, medium Scierne,
-&(4120 "Zebra" olejem parafinowy. 20 | 200 | 300 |-100 | +280 10 2 | 0-12 | woda $ciekowa
f wzmochienie PTFE + aramid medium $cierne, papiernie,
g 4110 w narozach + olej parafinowyy 20 | 200 | 300 |-100 | +280 10 2 | 3-12 | rafinacja cukru, kopalnie
3 — - z impregnacjg PTFE medium szlifierskie i Scierne,
£ [4100 i olejem parafinowym 20 100 180 |-100 | +280 10 2 | 3-12| oleje, szZlamy
przedza aramidowa staplowa gazy obojetne, oleje,
n | 3300 + impregnacja PTFE + olej silkonowy| 25 | 100 | 100 |-100 | +280| 20 1,5 | 2-12 | medium Scierne, rozpuszczalniki
s ciggty aramid z impregnacjg medium szlifierskie, bitumen,
é 3200 PTFE + olej silikonowy 25 | 100 | 100 |-100 | +280| 20 1,5 | 3-12 | para, rozpuszczalniki
< oy g ciggty aramid z impregnacjg silny $rodek Scierny, szlam,
3100 3 Fidd < ‘ PTFE + olej parafinowy 25 | 100 | 100 |-100 | +280| 20 1,5 | 3-12 | mut, zuzel
g _ oleje, para, rozpuszczalniki,
S 12230 zimpregnacjg grafitowg /fojem| 20 20 50 -10 | +180 8 1,5 | 4 -10 | rozpuszczalniki neutralne
E _ para, woda, stabe kwasy, oleje,
= 12220 zimpregnacjg PTFE/grafitowg 20 20 50 -50 | +180 10 2 | 2-12 | rozpuszczalniki neutralne
o
?. 2210 z impregnacjg PTFE 20 20 80 -50 | +180 10 2 | 2-12 | zywnos¢, rozpuszczalniki
> woda osmotyczna i pitna,
= (1140 zimpregnacjg PTFE 10 50 50 -10 | +100 o 1 | 6-9 | zywnos$¢, stabe kwasy
ﬁ roztwory neutralne, woda,
E 1130 _ z impregnacja grafitowg /tojem| 10 50 50 -10 | +100 4 1 |6-9 | gazy, para
i) z impregnacja fojem woda zimna, doptywowa
c6\° 1120 _ i czerwonym tlenkiem zelaza| 10 50 50 -10 +80 3 1 |6-9 | ipompowana, do autoklawow
=] — zywnos¢, woda pitna,
= 1110 ::EJ 52D, < ___!E z impregnacjg tojem 10 50 50 -10 +80 S 1 | 6-9 | rozpuszczalniki neutralne
_ woda morska oleje,
S (1180 — z impregnacja grafitowg /tojem| 20 30 40 -20 | +120 10 5 | 4-10 | woda $ciekowa, smary
é 3 papiernie, woda morska,
< (1170 | zimpregnacjg PTFE 85 50 60 -30 | +180| 13 5 | 2-12 | woda pitna, woda $ciekowa
o
(=}
11160 ey z impregnacja fojem 15 30 30 -20 | +120 8 3 | 4-8 | woda morska, woda pitna, zywnos$¢
o — z impregnacjg wazeling / roztwory neutralne, oleje,
;l 0021 woskiem / grafitem - - 140 -40 | +280 - 2 | 3-12 | gazy, stabe zasady
N
10011 z impregnacjg PTFE 100 - | 140 -40 | +280 8 2 | 3-12 | para, stabe kwasy

E pompa wirowa pompa tiokowa zawor

" warto$¢ dla gazu oksydacji ? warto$¢ dla pary
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